Abbrennstumpfschweildmaschinen
Schweifimaschinenbau GmbH

Fur universelle Anwendungen Widerstandsschweifltechnik

Vorwarmen

Abbrennen

Stauchen

Diese drei Vorgange kennzeichnen ein Widerstandsschweil3verfahren von hoher Wirtschaftlichkeit
und Zuverlassigkeit fiir das kraftschliissige Zusammenfiigen kompakter Querschnitte und Profile in
der Metall verarbeitenden Industrie.

Besondere Merkmale sind

* Wegmessung

« Schlittensteuerung mit Proportionalventil

» Backenverstellung

e SPS-Steuerung

« |IPC fUr Parameteriiberwachung und Archivierung

Technische Daten

Maschinentyp . su32 |sue3 |su120 |su2s0 | sus00
32 63 120 250 500

Stauchkraft kN

Spannkraft kN 60 120 240 400 1000
Leistung bei 50% ED kVA 60 125 200 400 640
Anschlussleistung kVA 90 135 300 400 800
Gewicht kg 1900 3000 7000 10000 20000
Schwei3querschnitt mmg2 1000 2000 4000 8000 17000

Bei 30N/mm?2 spez. Stauchdruck
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